检测线配电配气技术要求
为使检测线电源的统一管理和操作的方便；请按照以下方案提供配电柜及电器元件。以下表格中为检测线系列产品的最大功耗，请对照产品型号选择需要预留或增加的空气开关。

电源电压要求：三相五线 220/380V±10%, 50Hz±2%

最大总功率：（根据检测线设备功率计算）

检测线需配电柜共   台，请将配电柜安装于检测线设备平面布局图中指定位置，请按检测线配电柜总进线要求，将总电源线缆按电工标准引入检测线配电柜，保证现场安全，柜体底部采用镂空设计，以便敷设电缆。
1.配电柜空开及规格表（适用于整车检测线）：

	序号
	名称
	满 足 条 件
	数 量
	备 注

	1
	隔离开关
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	总开关

	2
	制动台强电箱断路器
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	总功率：  KW

	3
	登录工位断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	4
	总控工位断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	5
	速度尾气工位断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	6
	制动轴重工位断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	7
	灯光声级侧滑断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	8
	地沟照明断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	9
	预留断路器
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	

	10
	预留断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	

	11
	电流互感器
	
	3只
	

	12
	交流电压表
	AC 500V
	1只
	安装于柜体门的上侧；具体位置自定

	13
	交流电流表
	
	3只
	安装于柜体门的上侧；具体位置自定

	14
	转换开关
	
	1只
	安装于柜体门的上侧；具体位置自定

	15
	电源指示灯
	AC380V 红色
	1只
	

	16
	柜   体
	
	1台
	


2. 配电箱空开及规格表（适用于单工位排放检测线）：

	序号
	名称
	满 足 条 件
	数 量
	备 注

	1
	隔离开关
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	总开关

	2
	变频器断路器
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	总功率：  KW

	3
	冷却风扇断路器
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	总功率：  KW

	4
	涡流机断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	5
	控制柜断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	总功率：  KW

	6
	预留断路器
	载荷：380V/  A 

相位：三相
	1只
	

	7
	预留断路器
	载荷：220V/  A

相位：单相
	1只
	

	8
	电源指示灯
	AC380V 红色
	1只
	

	9
	柜   体
	
	1台
	


说明：

    上表只是与检测线系统有关设备的用电容量；如贵公司有其它设备及照明等，请根据实际情况增加空气开关和线缆容量。

3. 零线排要求:零线排用＞20×4 mm的扁铜板或铝板制作成”工字”型，折弯角度不得小于90°。成形后，弯曲处不应有裂纹或折皱，不平整度＜1mm。加绝缘陶瓷紧固在配电箱底部，用8-10mm镙栓与外部引进的零线用铜鼻子紧固并预留5个以上的接零镙栓。

4. 地线要求：系统单独提供地线，制作方法如下：

4.1.打地桩：

4.1.1.在配电柜或机房附近把4根或更多2.5m的角钢（45*45mm)沿直线打入地下离地面80cm处，每根角钢相距2m。

4.1.2.用扁钢（30*3mm）将4根角钢串联焊接在一起。

4.1.3.用镀锌扁钢（30*3mm)焊接有角钢的任意角作为引线引出地面或墙面（实际以配电柜位置为准）预留2m。

4.2 .用电阻测试仪测量地网阻值小于等于4欧姆，否则，加桩或用田字格加以解决。降低电阻的主要方法是增加接地棒数量并同时设法降低地面的固有电阻。在埋设接地棒的施工中，将水和盐按1：0.2：(0.2～0.1)的比例混合埋在接地棒周围，则可降低接地电阻约1/10。

4.3.用>25mm平方的铜芯线通过铜鼻子接牢引到配电柜专用接地端子排。

4.4.地线排制作：地线用＞20×4 mm的扁铜板或铝板制作成”工字”型，折弯角度不得小于90°。成形后，弯曲处不应有裂纹或折皱，不平整度＜1mm。紧固在配电箱底部，用8-10mm镙栓与外部引进的专用地线用铜鼻子紧固并预留5个以上的接地镙栓。
5.用气设备：

5.1 制动台、速度台、底盘检查地沟。

5.2 将压缩空气管分别引入制动台、速度台、底盘检查地沟，具体位置见工艺管线图及相关设备基础图，基坑侧管口带1/2内螺纹接头，与车间气源主管连通，各分支管路与主管连接处加装阀门开关。

5.3 压缩空气压力：0.6-0.8MPa，1.5m3/min。
5.4 压缩空气需经过初级过滤。
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